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.Щиссертационная работа Болобановой Н.Л. направлена на решение акту_

альноЙ для листопрокатного производства задачи - совершенствование каче-

ства продукции за счет снижения р€lзнотолщинности по ширине листа в про_

цессе прокатки.

,Щиссертантом предложен новый метод определения шлифовочных про-

филировок вalлков листовых станов, позволивший построить профилировки

в€tлков в виде непрерывных, плавно сопрягающихся кривых по длине бочки с

r{етом тепловых и упругих деформаций в.uIкового узла. При помощи конеч-

но-элементного моделирования предложен усовершенствованныи метод рас_

чета упругих деформаций валков листовых станов, дающий возможность

уточнить профилировку вЕtпков в процессе прокатки с целью снижениrI puв-

нотолщинности по ширине листа.

С применением новых методов моделирования разработаны, а также

опробованы в производственньIх условиях на широкополосных станах 2000

горячей прокатки и 1700 холодной прокатки усовершенствованные профили-

ровки B€LIIKOB.

,Щля толстолистового стана 5000 разработана и принята к внедрению

принципи€tльно новая профилировка опорных ваJIков, исключающая их

преждевременные поверхностные рiврушения.

Разработан ан€Llrитический метод расчета упругих деформаций шести-
d

в€LiIковых клетей, с применением которого выполнен сопоставительный ана-

лиз эффективности шестивалковой и четырехв€tIIковой клетей при реryлиро-

вании пок€Iзателей точности прокатываемых полос. Результаты моделирова-



ния упругих деформациЙ шестив€LIIковоЙ кJIети моryт быть исполъзованы

технологами цехов холодной прокатки, а также при реконструкции действу-

ющих и проектировании новых широкополосных станов.

При ознакомлении с авторефератом создается впечатление, что диссер-

тационная работа Н.Л. БолобановоЙ представляет собоЙ начальную стадию

решениrI важной производственной задачи, а результаты промышленного

опробования пок€lзывают, что д€tльнейшее р€ввитие работы принесет суще-

ственный эффект в промышленности.

При анализе автореферата возникJIо несколько вопросов и замечаний:

1. При решении конечно-элементной задачи автор использовчlл окна повы-

шенной плотности конечных элементов в местах контакта в€UIков между

собой и при контакте с деформируемым метaLплом. Эти плотности окна

должны вращаться вместе с прокатными валками. Каким образом автору

уд€lJIось удержать их в местах контакта? Или авторы решают задачу вдав-

ливания вzLлкового узла в деформируемый металл без yreTa динамики

процесса прокатки со всеми вытекающими последствиями?

2. Из постановки задачи неясно, каким образом в расчетах yracTByeT воз-

можное смещение осей рабочих и опорных B€LIIKoB.

З. В автореферате граничные и начальные условия конечно-элементной мо-

дели ук€ваны не полностью: не ук€ван закон распределения давления по_

лосы на рабочий валок по ширине очага деформации; не ук€ваны мотери-

алы деталеи в€tлкового узла и их характеристики.

Замечания не уменьшают значимости диссертационной работы, выпол-

ненной на хорошем научном уровне. Из содержания автореферата можно

сделать вывод, что поставленные цели и задачи были решены. Работа

направлена на решение актуальной проблемы, содержит новые наrIные ре-

шениrI и имеет практическое значение. Таким образом, диссертационная ра-

бота <<Развитие методов моделированиrI профилировок и упругих деформа-

ций валков листовых станов с целъю совершенствования технологии прокат-

ки широких полос) соответствует шифру специ€lльности 05.16.05 <Обработка



металлов давлением) (пункты 2) 4) и критериям <<Положения о порядке при_

суждеЕиrI ученых степеней)>, утвержденного постановлением Правительства

Российской Федер ации J\b 842, предъявJlяемым к кандидатским диссертациrIМ,

а соискатель Болобанова Наталия Леонидовна засJIуживает присуждения ей

уrеной степени кандидата технических наук по специ€lльности 05.16.05 _

<Обработка мет€lллов давлением).
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